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1. Pfijima& 320A »SPUTNIK«

01 TECHNICKY POPIS

® VSEOBECNE

Stolni tfirozsahovy superheterodyn s tla&itkovym prepindnim,
osazeny tfemi kombinovanymi elektronkami a selenovym
usmérfiovaéem, napdjeny ze stiidavé sité.

Pfijimaé, ktery je vestavén do skiin& z umélych hmot rdz-
nych barev, mé Sest ladénych vysokofrekvenénich obvodd,
odlad'ovaé mezifrekvence, dvoustupfiovou ténovou clonu,
samocinné fizeni citlivosti a vestavénou ferritovou anténu
po stfedni viny. Ladici stupnice je jmennd, zezadu prosvétle-
nd, zapojeni pfijimate je provedeno plo$nymi spoji.

® VLNOVE ROZSAHY

kratké viny 16,6 az 50,5 m ( 18 ai 59 MHz)
stfedni viny 187 az 572 m (1605 az 525 kHz)
diouhé viny 810 aZ 2000 m ( 370 az 150 kHz)

® OSAZENI ELEKTRONKAMI

ECH81 — smésovac a oscildtor
EBF89 — mezifrekvenéni zesilovaé a demoduldtor
ECL82 — nizkofrekvenéni zesilova& a koncovy stupeii

B250 C75 — selenovy usmériiovaé
(1 osvétlovaci zdrovka 6,3 V/0,3 A)

® MEZIFREKVENCE
468 kHz

® PRUMERNA CITLIVOST

kratké viny 70 uV
sttedni a dlouhé viny 35 uV (pomér signdlu k $umu 10dB)

® PRUMERNA SIRKA PASMA
12 kHz (pro pomér napéti 1:10)

® VYSTUPNI VYKON
1,8 W (pro 400 Hz a 10%, zkresleni)

© REPRODUKTOR

ovdlny dynamicky o rozmé&rech 280X80 mm — impedance
kmitaci civky 4 Q

® NAPAJENI

ze stiidavé sité 50 Hz s napétim 120 nebo 220 V, jisténi
tavnou pojistkou pfi napéti 220 V 0,25A, pfi napéti 120 V
0.3A.

® PRIKON
oW

® OBSLUHA

Levy knoflik — regulace hlasitosti

Pravy knoflik — ladéni
Tlaéitka zleva doprava —ténova clong, sifovy vypinaé, dlou-
hé viny, stiedni viny, kratké viny

® ROZMERY A VAHY

Prijimaé Pfijimaé v obalu
$itka 320 mm 400 mm
vyska 175 mm 250 mm
hloubka 165 mm 245 mm
vdha 3,8 kg 6,1 kg
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02 POPIS ZAPOJENI

Pijima& 320A »Sputnik« je superheterodyn. Signdly pro-
pusténé vstupnimi obvody jsou v elektronce E1 ménény za
soudinnosti pomocného signdlu na mezifrekvencni kmito-
&et. Po zesileni v étyfobvodovém zesilovaéi je mf signdl de-
modulovén a vysledny nizkofrekvenéni signdl ddle zesilovan
ve dvoustupfiovém zesilovaéi.

Zapojeni mozino sledovat podle schématu v pfiloze, ve kte-
rém jsou vyznaéeny jednotlivé &asti znaky, uzivanymi v dal-
Sim popisu.

VSTUPNI OBVODY

Signdly ptivedené na anténni zditku se dostavaji pres od-
délovaci kondensator C4, paralelni odlad'ovaé L10, C2, na-
ladény na mezifrekvenci, anténni civku L11 pro kratké viny
na vazebni impedanci tvofenou éleny C3 a R1; pies dalsi
dé&lovaci kondensdtor C1 a zditku pro uzemnéni je obvod
uzavien. Vazba s prvym ladénym obvodem je tedy na krdt-
kych vindch induktivni a na stfednich a dlouhych vinach
proudovd kapacitni, kondensdtorem C3.

Prvy okruh ladény kondensdtorem C9 doplfiuje na kratkych
vindch civka L12 s doladovacim kondensdtorem C5, na
stiedovinném rozsahu civky L14, L15 a doladovaci konden-
sator C6 a na dlouhych vindch civka L16 a dolad'ovaci kon-
densator C7. Okruh uzavird na viech rozsazich vazebni
kondensdtor C3 preklenuty odporem R1.

Civky L14, L15 a L16 jsou umistény na ferritové tyéi a pisobi
proto na stiednich a dlouhych vindch jako anténa s ostie
vyjadfenym smérovym Géinkem,

Jako odlad'ovaée zrcadlovych kmitoétd je vyufito dlouho-
vinné vstupni civky, kterd tvofi s vlastni kapacitou spojd
resonanéni obvod, naladény na pdsma zrcadlovych kmitoctl
dlouhovinného rozsahu.

Casti jednotlivgch okruhlG jsou Fazeny k ladicimu konden-
sdtoru prepinaéi P1 a P2. Ladéné okruhy jsou vdzany
s mfizkou heptodového systému elektronky E1 kondensdato-
rem C8. Elektronka E1 pracuje jako sméSovaé pfijimaného
signdlu se signdlem pomocného oscildtoru tvofeného jeji
triodovou &dsti.

OSCILATOR

Mfizkovy okruh oscildtoru ladé&ny v soub&hu se vstupnimi
okruhy kondensdtorem C10 a doladovany kondensdtorem
C13 doplfiuje na kratkovinném rozsahu civka L17, na stiedo-
vinném rozsahu civka L19 se seriovou kapacitou tvofenou
kondensdtory C14 a C15, na dlouhovinném rozsahu civka
L20 se soubéhovou kapacitou kondensétord C15, C16 zapo-
jenych v serii. Ladéné okruhy jsou vézdany s mfizkou triody
kondensdtorem C12 pfes odpor R4. Vazba s anodou je na

kratkych vindch induktivni civkou L18, na stfednich a dlou--

hych vindch kapacitni kondensatorem™C15.

Jednotlivé &asti obvodu jsou fazeny do okruhu a vyfazené
spojovény do krdtka opét prepina&i P1, P2, K potlaceni
pronikdni oscilaéniho napéti na fidici miizku smésovace je
zapojen mezi anodu oscildtoru a fidici mfizku smésovace
kondensator C19.

MEZIFREKVENENI ZESILOVAC

V anodovém okruhu heptodové &dasti elektronky E1 je zafa-
zen prvy okruh z &lenG L21, C43 naladény na mezifrekvenci,
ktery s druhym okruhem z &lend L22, C44 tvofi prvy mf
pasmovy filtr. Ze sekundarniho okruhu pasmového filtru-se
zavadi mf signdl na Fidici mfizku elektronky E2, kterd pra-
cuje jako fizeny mf zesilovaé. Druhy mf pdsmovy filtr, tvo-
feny okruhem L23, C45 a L24, C46 véie anodu mf zesilova-
¢e s demodulaéni diodou.

DEMODULACE

Mezifrekvenéni signdly jsou usmérfiovany diodou elektronky
E2 a zbavovdny vysokofrekvenénich sloiek filtrem tvofenym
odporem R8 a kondensdtorem C18. Pracovni odpor diody
tvofi potenciometr reguldtoru hlasitosti R9.

SAMOCINNE RIZENI CITLIVOSTI

Napéti umérné velikosti pfijimanych signald pro samocinné
fizen( citlivosti se ziskdva v demodulaénim obvodu Gbytkem
diodového proudu na odporech R8, R9. Toto napéti se za-
vadi pres oddélovaci filtr tvofeny odporem R6 a kondensa-
torem C17, pfes civku L22 na fidici mfizku elektronky E2 a
déle pres odpor R2 na fidici mfizku heptodové &asti elek-
tronky E1. .

NIiZKOFREKVENCNI ZESILOVAC

Nizkofrekvenéni napéti z béice potenciometru R9 se zavddi
pres oddé&lovaci kondensdtor C20 na Fidici mfizku triodové
casti elektronky E3, kterd pracuje jako odporové vazany
nf zesilova&. Zesilené napéti z pracovniho odporu R11 se
dostavd pies vazebni kondensdtor C22 na fidici mfizku pen-
todové &dsti téie elektronky. Po koncovém zesileni pento-
dovou &asti se dostdvaji signdly pfes vystupni transformd-
tor (vinuti L1, L2) na kmitaci civku reproduktoru. Konden-
sator C23 potladuje neiddouci sloiky signdlu.

UPRAVA REPRODUKCE

Ponévad? neni blokovdn katodovy odpor R12 pentodové
&asti elektronky E3, vzniké na ném vhodné kompensaéni
napéti k potladeni zkresleni, které se dostdva pies odpor
R13 na Fidici m¥izku. K zmenseni obsahu vysokych kmitoltd
v nf signalu pfipind se (pfepinaé P5 doteky 4-5) soubéiné
k reguldtoru hlasitosti R9 kondensdtor C26, ktery pro vy-
soké kmito&ty snizuje hodnotu pracovniho odporu diody.

NAPAJENI

Potfebné provozni napéti dodava transformator (L3 oz L6)
napdjeny ze sité pfes dvoupdlovy spina¢ P4* a tavnou po-
jistku P01 nebo P02, kterd soulasné slouZi jako pfepojo-
vaé napéti. Ponévadi napéti pro usmériiova¢ U1 se ode-
bird z napdjeciho transformatoru z odboéky primarniho vi-
nuti (mezi civkami L3, L4), je jeden pél sité spojen pfimo
s kostrou pfistroje. Napéti pro zhavicl vlakna elektronek
E1, E2, E3 a osvétlovaci zdrovku Z1 dodava sekundarni vi-
nuti transformatoru L6.

Usmérnény proud je zbavovéan stfidavych sloiek filtrem tvo-
fenym elektrolytickymi kondensdtory C24, C25 a odporem
R14. Z prvého é&lenu filtru z kondensatoru C24 je napdjen
anodovy obvod pentodové &asti koncové elektronky E3,
ostatni kladné elektrody elektronek pfijimaée jsou napdjeny
pies pracovni impedance, stinici mfizky elektronek E1 a E2
pres filtr z &lentt R7, C11 z druhého &lenu hlavniho filtru
(z kondensatoru C25). )

Potfebné zdaporné predpéti pro triodovou &dst elektronky E3
vznikd Gbytkem miizkového proudu na odporu R10, pro
lp%entodov.ou &ast ubytkem katodového proudu na odporu

12.

* Spinaé P4 tvofi 2 spinale zapojené v serii (doteky 1—2,
5-6 a 11-12, 15-16).

03 SLADOVANI PRISTROJE

Kdy je nutno pfijimac sladovat.
a) Po vyméné kondensdtort a civek mezifrekvenéni nebo
vysokofrekvenéni &dsti pfistroje.

b) Nedostaluje-li citlivost nebo selektivita pfistroje nebo
nesouhlasi-li cejchovdni pfistroje na nékterém z vino-
vych rozsaht po mechanickém sefizeni ndhonu.

Pfijima& neni nutno zpravidla vyvaZovat cely, sta&i sladit
rozladénou &dst nebo opravovany vinovy rozsah.

Pomicky k sladovéani

a) Oddélovaci transformdtor, tj. transformdtor s transfor-
maénim pomérem 1:1 a s velkym isolaénim odporem
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mezi primdrnim a sekunddrnim vinutim, o vykonu vét$im
nez 50 W,

b) Zkusebni vysilaé s kmitoétovym rozsahem 0,14 a7 18 MHz.
Signdl ma byt amplitudové modulovan 400 Hz na 30%.

c) Normdlni uméld anténa vhodnd pro bé&iné vinové roz-
sahy.

d) Méfi¢ vystupniho vykonu (vstupni impedance 4 Q) pii-
padné vhodny stfidavy voltmetr.

e) Slad'ovaci §roubovék a kli¢ z izolaéni hmoty k natdéeni
zelezovych jader civek a rotord dolad'ovacich konden-
sGtort.

f) Bezindukéni kondensdator 30.000 pF, odpor 2 05 W
a odpor 4 2 3 W,

g) Zajistovaci hmoty (tvrdd k pojistovani dolad'ovacich kon-
densdtori a mékkd k zajisténi jader civek).

Duleiité pfipominky

P¥i slad'ovani a kaidé prdci, kterou provddite pod napétim,
nutno zafadit mezi pfijimaé a sit transformdtor s oddéle-
nym sekunddrnim vinutim. Potom, aby opravaf nebyl ohro-
Zen napétim sité, kterd je jinak spojena pfimo s kostrou
pfijimace, lze uzemnit folii nebo kovové édsti ptijimade,
které maji nulovy potencidl (napfiklad jadro napdjeciho
transformdtoru, kostru tladitkové soupravy, atd.).

Pfed sladovdnim nutno pfijimaé mechanicky i elektricky
sefidit a osadit elektronkami, s kterymi bude pouzivan,
Pinzetou odstranime se slad'ovacich jader a doladovacich
kondensdtort -zajistovaci hmotu.

Sasi pristroje neni nutno pro sladovdni vyjimat ze skfing,
stadi odejmout zadni sténu a spodni kryt.

Pfijimaé se ma slad'ovat teprve po krat$im provozu, az je
dostateéné vyh¥at.

SLADOVANI MEZIFREKVENENIHO ZESILOVACE

a) Prepnéte pfiiimaé na rozsah stiednich vin stisknutim
druhého tlaéitka zprava, otoény kondensdtor vytoéte na
nejmensi kapacitu, reguldtor hlasitosti nafidte na nej-
vétsi hlasitost, ténovou clonu na vysky, pfijimaé uzem-
néte.

b) Zapojte méfi¢ vystupniho vykonu (nebo vhodny stfidavy
voltmetr) podle druhu bud’ pfimo nebo pres ptizptsobo-
vaci transformdtor na pfivody k reproduktoru®.

c) Signdl 468 kHz (modulovany 400 Hz do hloubky 309,) pfi-
vedte ze zkusebniho vysilade pfes kondensdator 30.000 pF
na fidici miizku heptodové &dsti prvé elekronky (viz
obr, 3). Signdl udriujte béhem slad'ovani tak velky, aby
vychylka vystupniho méfi¢e se pohybovala kolem 50 mW.,

d) Pripojte soub&iné k civce L23 tlumici odpor 2.000 Q **
a natoéte Zelezové jadro civky L24 (pristupné otvorem
pod 3asi) sladovacim Sroubovdkem tak, aby méfié¢ vy-
stupu ukazoval co nejvétsi vychylku.

e) Tlumici odpor odpojte od civky L23 a zapojte jej sou-
béiné k civce L24, Jadro civky L23 (pfistupné hornim
otvorem crvky) natoéte sladovacim Sroubovékem tak,

vy

aby méfi¢ vystupu ukazoval co nejvétsi vychylku.

f) Tlumici odpor odpojte od civky L23 a zapojte jej sou-
béiné k civce L21. Jadro civky L22 (pfistupné otvorem
pod 3asi) natolte sladovacim Sroubovdkem tak, aby
méfi¢ vystupu ukazoval co nejvétsi vychylku.

g) Tlumici odpor odpojte od civky L21 a zapojte jej sou-
béiné k civce L22. Jadro civky L21 (pf¥istupné hornim
otvorem civky) natoéte slad'ovacim Sroubovdkem tak,
aby méfi¢ vystupu ukazoval co nejvétsi vychylku.

h) Doladovani jader civek mezifrekvenénich obvoddu opa-
kujte jesté jednou jak uvedeno pod e—g. Po doladéni
zajistéte zZelezovd jadra civek zakapdavaci hmotou a po-
mocné pfistroje odpojte.

* Nechcete-li byt béhem slad'ovani ruseni zvukem repro-
" duktoru, zapojte misto jeho kmitaci civky jako nahrodm
zatéz odpor Q 3W.

**Pozn. Tlumici odpor pnpo;nte nejlépe tak, Ze na pfislusné
body desky s plosnymi spoji pnpculte lehce kousky slab-
Siho zapojovaciho dratu a na né se tlumici odpor .pfi-
chyti svirkami (krododylky).

SLADOVANI MEZIFREKVENENIHO ODLADOVACE |

a) Prepnéte pfijimaé na rozsah stfednich vin stisknutim dru-
hého tlacitka zprava, nafidte otoénym kondensdtorem
550 kHz, reguldtor hlasitosti na nejvétsi hlasitost, téno-
vou clonu na vysky, pfijimaé uzemnéte.

b) Méfi¢ vystupniho vykonu zapojte bud pfimo nebo pres
pfizplsobovaci transformdtor na pfivody k reproduktoru.

c) Na anténni zditku pfived'te pfes normdlni umélou anté-
nu silny modulovany signdl 468 kHz.

d) Zelezové jadro cwky L10 nafidte isolaénim Sroubovdkem
tak, aby vychylka méfi¢e vystupu byla pokud mozno nej-
mensi.

e) Po dosaZeni naprostého minima zajistéte jadro civky proti
natoceni kapkou zajistovaci hmoty a odpojte pomocné
pfistroje.

SLADOVANI OSCILATOROVYCH A VSTUPNICH
OBVODU .

Vieobecné pokyny

a) Pred sladovdnim nafid'te stupnicovy ukazatel tak, aby se
kryl se stiedy obou trojihelnikovych znadek na pravém
okraji ladici stupnice, je-li ladici kondensdtor nafizen
na nejvétsi kapacitu (desky rotoru a statoru se kryji).

b) Na vSech vlnovych rozsazich je kmitoéet oscildtoru vyssi
o 468 kHz nei kmitoéet pfijimaného signdlu.

c) Ponévadi indukénosti vstupnich ladénych okruhl pro
sttedni a dlouhé viny jsou navinuty na ferritové tydi.
ktera tvofi ant&nu, nelze vylouéit pfijimani rusivych sig-
nalt béhem sladovani, které mize byt tak ruseno, nebo
nepfiznivé ovliviovdno. Doporuuje se proto provadét
slad'ovani stfedovinného a dlouhovinného rozsahu v dob-
fe odstinéném prostoru (v stinici kleci).

d) Pofad ladéni jednotlivych vinovych rozsahi musi byt do-
drzen tak, jak je v popisu uveden.

e) Pii ladéni vstupnich obvodl stfednich a dlouhych vin
(posouvanim civek na ferritové tyéi) musi byt Sasi vmon-
tovano ve skfini.

€

2. Slad'ovaci prvky na 3asi

A. Stiedni viny 187 ai 572 m

a) Reguldtor hlasitosti nafidte na nejvétsi hlasitost, tla-

Citko ténové clony ponechte v zdkladni poloze, pfipojte

méfi¢ vystupu na privody k reproduktoru, pfijimaé uzem-

néte.

Stisknutim druhého tlaéitka zprava pFepnéte piijimad

na stfedni viny.

c) Na anténni zditku privedte ze zkusebniho vysilage pres
normdlni umélou anténu modulovany signal 550 kHz.

d) Ladicim knoflikem nafidte stupnicovy ukazatel na sla-
dovaci znaéku stiedovinného rozsahu v blizkosti 550 m.

e) Isolaénim $roubovékem natoéte Zelezové jadro civky L19
oscildtorového obvodu (pfistupné otvorem pod $asi) a
pak posunujte civku L15 vstupniho obvodu po ferritové
ty¢i tak, aby vystupni méfi¢ ukazoval co nejvétsi vy-
chylku,

f) Stupnicovy ukazatel nafidte na slad'ovaci znacku stre-

* dovlnné stupnice 200 m.

g) Zkusebni vysilag prelad'te na.1500 kHz.

b

~
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h) Kli¢em z isolaéni hmoty nafid'te nejprve doladovaci kon-
densator oscildtorového okruhu C13 a pak i vstupniho
okruhu C6 na nejvétsi vychylku méfic¢e vystupu.

i) Postup uvedeny pod c) az h) opakujte tak dlouho, aZ
dosdhnete nejvétsich vychylek vystupniho méfi¢e v obou
sladovacich bodech.

B. Dlouhé viny 810 aZ2000 m

a) Reguldtor hlasitosti, tladitko ténové clony ziistavé nafi-
zeno a méfi¢ vystupu zapojen jak uvedeno pii sladovani
sttednich vin pod a).

b) Stisknutim tfetiho tla&itka zprava pfepnéte pfijima¢ na
dlouhé viny.

c) Na anténni zditku pfijimaée privedte ze zkuSebniho vy-
sila¢e pres normdlni umélou anténu modulovany signal
156 kHz.

d) Ladicim knoflikem nafidte stupnicovy ukazatel na slad'o-
vaci zna¢ku dlouhovinného rozsahu v blizkosti 1900 m.

3. Slad'ovaci prvky pod Sasi

e) Isola&nim $roubovékem natolte Zelezové jadro civky L20
oscildtorového obvodu a pak posunujte civku L16 vstup-
niho obvodu po ferritové tyéi tak, aby méfi¢ vystupu
ukazoval co nejvétsi vychylku.

f) Zkusebni vysilaé prelad'te na 360 kHz.

g) Pijima& naladte knoflikem k obsluze na zavedeny sig-
ndl (stupnicovy ukazatel v blizkosti znacky na levé stra-
né stupnice).

h) Klig¢em z isolaéni hmoty nafid'te kondensator C7 vstup-
niho obvodu na nejvétsi vychylku méfice vystupu.

i) Opakujte jesté jednou sladéni stredovinného rozsahu jak
uvedeno pod A* a pak opakujte postup uvedeny pod b)
aZ h) tohoto odstavce, abyste dosahli nejvétsich vychylek
ve vsech sladovacich bodech.

i) lJe-li toho dosaZeno, zajistéte jadra civek (i civky na fer-
ritové ty&i) mékkou zajistovaci hmotou a dolad'ovaci kon-
densdtory zajistovaci hmotou tvrdou. Méfici .pfistroje
odpojte.

Nesouhlasi-li na téchto rozsazich cejchovani ladici stupnice

se zavedenymi signdly, nebo nelze-li pfijimaé doladit, kon-

trolujte kapacity kondensatord C14, C15 a C16.

C. Kratké viny 16,6 aZ 505 m

a) Reguldtor hlasitosti nafidte na nejvétsi hlasitost, tlacitko
ténové clony ponechte v zdkladni poloze, pfipojte méfi¢
vystupu na privody k reproduktoru, pfijima¢ uzemnéte.

Stisknutim pravého tlagitka _zprava piepnéte pfijimaé

na kratké viny.

¢) Na anténni zditku pfivedte ze zku3ebniho vysilace pfes
normdlni umélou anténu modulovany signdl 6,4 MHz.

d) Ladicim knoflikem nafidte stupnicovy ukazatel na slad'o-
vaci znacku krétkovinného rozsahu (mezi 45 a 50 m).

e) Isolaénim $roubovdkem natolte Zelezové jadro civky L17
oscildtorového obvodu a pak i civky L12 vstupniho
obvodu tak, aby vystupni méfi¢ ukazoval co nejvétsi vy-
chylku. :

f) Zkusebni vysila¢ pfeladte na 17 MHz.

g) Piijimaé naladte knoflikem k obsluze na zavedeny sig-
ndl. Pozor na zrcadlovy signdl! Spravny signdl je ten,
pii némi ukazuje ukazatel stupnice kratsi délku viny.
v blizkosti kontrolni znaé&ky (vpravo od 20 m).

h) Kli¢em z isolaéni hmoty nafidte kondensator C5 vstup-
niho obvodu, za souéasného nataéeni ladicim knoflikem
v okoli sladovaného kmitoétu na nejvétsi vychylku mé-
fie vystupu.

i) Postup uvedeny pod c) ai h) opakujte tak dlouho, a%
dosdhnete nejvétsich vychylek vystupniho méfice v obou
sladovacich bodech. o

i) le-li toho dosaZeno, zajistéte jadra civek mékkou a do-
ladovaci kondensdtor tvrdou zajistovaci hmotou a mé-
Fici pfistroje odpojte.

b

~

~

* Ladéni dlouhych a stfednich vin se navzdjem ovliviiuje.

04 OPRAVA A VYMENA SOUCASTI

VSEOBECNE

Pfi b&inych opravdch nebo pfi vyméné nékterych Cdsti

(napi. mf transformatord, vf civek, odporli, kondensatord)

neni nutno pfistroj vyjimat ze skfing, stadi odejmout zadni
sténu a spodni kryt.

Protofe je pfijimag& zapojen plodnymi spoji (lamindtova
deska s pfitmelenou kovovou félii) postupuijte pfi opravach,
zejména pii pdjeni, velmi opatrné. Aby nedoslo k odlepeni
folie od lamindtu, smi byt pfi pajeni vystavena félie nejvyse
teploté 2509C, a to nejdéle po dobu 4 vtefin; je proto
vyhodné poutit pajedlo s vétsi tepelnou kapacitou. Tim do-
cilite rychlého prohtati pdjeného mista, aniz piekrodite pfi-
pustné ohfati félie.

"Vyhnéte se také pokud moZno pdjeni na félii. Ma-li vadnd

sou&astka (odpor, kondensdtor) dosti dlouhé pfivody, ustfih-
néte je t&sné u vlastni souédstky tak, aby nad montdini
deskou preénivaly krat$i konce drdatu. Na koncich zkrace-
nych pfivodt ndhradniho dilu vytvoite otka o malém pri-
méru, kterd navléknéte a pfipdjejte na vyénivajici konce
piivod staré souldstky (viz obr. 4).
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4, Ndhrada dilu s dratovymi pfivody

Vyvody odpordi a kondensdtord jsou na strané desky s plos-
nymi spoji zahnuty. Je-li tfeba vyménit souédst i s pfivody,

je nutné za soulasného zahfivéni pdjeného mista pisobit
na vjvody pomérné velkou taZnou silou, aby se vyrovnaly
a vyvlékly z otvord desky. Pfed nasunutim vyvodd nové sou-
astky do otvord félie doporuéujeme udélat otvor do zbytkd
cinu na félii tak, aby vyvod otvorem volné proSel bez tlaku
na okraje félie. Tam, kde dojde k odlepeni félie, cemuz se
pti opravéch nékdy nevyhneme, je nutné ji znovu k lamindtu
pritmelit lepidlem Epoxy 1200.

VYIMUTI PRISTROJE ZE SKRINE

a) Po vy$roubovéni dvou Sroubkd v horni &dsti zadni stény
a dvou $roubki po strandch spodniho krytu (jeden za-
plombovan) odejméte zadni sténu i se spodnim krytem.

b) Po odstran&ni zakapdvaciho vosku vySroubujte stavéci
grouby, kterymi jsou piipevnény knofliky k obsluze k hfi-
delim a odejméte je i s prslusnymi plsténymi podlozkami.

¢) Vysroubujte 4 $rouby M3 (dva v prostoru pod Sasi po
strandch tlagitek; dva v horni &asti skfifiky, jeden pfi-
driujici dhelnik ferritové antény a jeden Ghelnik napdje-
ciho transformdtoru), kterymi je 3asi pfistroje drzeno ve
sk¥ini. Pozor na pfisluiné podlozky!

d) Odpdjejte oba pfivody ke kmitaci civce reproduktoru,
pak vysuiite opatrné 3asi ze zéfezd ve skiini smérem do-
zadu,

e) P¥i montdZi Sasi do skiing, kterd se provadi obracenym
postupem, dbejte, aby na viech &tyfech vystupcich 3asi
byly navlegeny gumové krouzky, na obou hiidelich obslu-
hovacich prvkii byly nasunuty isolantové trubi¢ky a pod
knofliky pfislusné plsténé podlozky. Po pfipevnéni knof-
likd k obsluze nezapomeite zakapat otvory upeviiova-
cich Sroubl voskeml
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VYMENA LADICI STUPNICE

a) Sejméte knofliky z h¥ideli ovlddacich prvkd jak uvedeno
pod b) predchoziho odstavce.

b) Vhodnym kli¢em vy$roubujte oba postranni Srouby s Sesti-
hrannou hlavou pfidriujici stupnici ke skfini a stupnici
odejméte.

¢) Pfi montdii nové ladici stupnice dbejte, aby stupnice
lezela na plsténych podlozkach pfilepenych ve skfini
v mistech otvorl se zdvity upeviiovacich $roubl a aby
hlavy Sroubl, které utdhnete jen velmi lehce, nebyly
poskozeny.

NAHRADA STINITKA LADICI STUPNICE

Stinitko tvofi siln&jsi hladky papir rozmért 172X47 nalepe-
ny na kovovém nosniku za ladici stupnici. Lze jej nahradit
po vymontovani Sasi pfijimaée ze skfinky.

SERIZENI STUPNICOVEHO UKAZATELE

a) Pristroj neni nutno vyjimat ze skfiné, sta&i odejmout
zadni sténu (pfipadné ladici stupnici).

b) Stupnicovy ukazatel, ktery je pFistupny z prostoru nad
$asi posunte na vodicim motouzu (po uvolnéni zajisto-
vaci barvy) tak, aby se kryl pfi zavieném ladicim kon-
densdtoru s trojuhelnikovymi znaékami na pravé strané
ladici stupnice.

c) Po sefizeni jej zajistéte proti posuvu kapkou zajistovaci
barvy.

MOTOUZ NAHONU LADICIHO KONDENSATORU

Néhon tvofi 0,8 mm silny hedvabny motouz, dlouhy 895 mm,
a napinaci pruzina uvedend v seznamu néhradnich dild.
Délka upraveného motouzu (méfeno i s oéky @ 4 mm na
koncich) je 825 mm.

A
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5. Schéma néhonu

Vyména ndhonového motouzu (viz obr)

a) Sasi pfijimade vyjméte ze skiiné podle odstavce »Vy-
jmuti pfistroje ze skfiné«.
b) Ladici kondensdtor nafidte na nejvétsi kapacitu.

c) Zavéste haéek napinaci spirdly do jednoho z oéek po-
honného motouzu a hdééek na druhém konci spirdly za-
klesnéte za pravé krajni pdjeci ocko pfivodu k reguldtoru
hlasitosti (pfi pohledu zeptedu).

4) Motouz vedte shora na bubinek ndhonu »K«, ktery 3X
ovifite (ve sméru pohybu ruci¢ek hodin).

e) Dale ved'te motouz kolem vodiciho éepu »Ce« zespodu
na ladici hfidel a oviiite jej 2X proti sméru pohybu ru-
¢i¢ek hodin. -

f) Kone&né& motouz vedte po obvodu kladky »B« podél sti-
nitka a kolem kladky »A«.

g) Uvolnéte haéek napinaci spirdly od pdjeciho oéka poten-
ciometru a zavéste jej do o¢ka druhého konce motouzv
ladiciho ndhonu.

h) Natoéte bubinek ladéni (z polohy podle odstavce b) tak,
aby upeviiovaci vystupek na jeho obvodu byl nahofe ¢
zaklesnéte za néj (po odsunuti krajnich zdvitd) motouz
za prvym zdvitem,

i) Protoéte ladéni nékolikrat z jedné krajni polohy do dru-
hé a kontrolujte, zda zdvity na ndhonovém bubinku se
uklddaji vedle sebe a plynule se navijeji a odvijeji.

j) Upevnéte a sefid'te stupnicovy ukazatel na motouzu na-
honu podle pfislu$nych odstaveld a pak namontuje Sasi
do skfiné,

STUPNICOVY UKAZATEL

Stupnicovy ukazatel je upevnén na ndhonovém motouzu
jeho ovinutim kolem ramene ukazovatele (viz obr.) tak, aby
bé&hem ladéni se opiral plsténou trubi¢kou o stinitko stup-
nice.

Toho dosdhneme nakroucenim motouzu v poZadovaném
sméru pred upevnénim stupnicového ukazatele.

VYMENA LADICIHO KONDENSATORU

a) Vyjméte 3asi pfistroje ze skfiné podle pfisluiného od-

stavce. )
b) Sejméte ndhonovy motouz s bubinku a ladici hfidele.

c¢) Odpdjejte 4 ptivody (2 k statordim a 2 k rotorim) od
ladiciho kondensdtoru,

d) Vysroubujte 2 Srouby M3, kterymi je kostra kondensa-
toru upevnéna k montdzni desce pfistroje.

e) Po sesunuti plsténych podloiek, kterymi je podlozer
dridk ferritové antény, lze kondensdtor i s prevodovym
mechanismem odejmout.

f) Ndhonovy buben lze odejmout po vysunuti zajistovacs
podlozky na jeho &epu a ozubeny segment po uvolnéni
obou stavécich §roubkid hfidele.

Dvojity segment s ozubenim upevnéte na hfidel nového
kondensdtoru tak, Ze pfi nastaveném kondensdtoru na
nejvétsi kapacitu je jeho seseknutd &ast lefici pod hfi-
deli rovnobéind se zdkladnou kondensdatoru,

h) V této poloze segmentu se nasune ndhonovy bubinek
na &ep tak, aby se_jeho levy doraz opiral o pravy do-
doraz bubinku a ozubeny pastorek bubinku zapadl do
ozubeni obou v protisméru tlaku spirdlového péra asi
o jeden zub natoenych segmentl, upevnénych na hfi-
deli kondensdtoru. Pak Ize ndhonovy bubinek zajistit na
&epu nasunutim kruhové zajistovaci podlozky.

i) Novy ladici kondensdtor upevnéte k montdzni desce opét
ob&ma 3$rouby M3 s podlozkami a pfipdjejte vSechny
(4) privody. Upeviovaci $rouby prochdzejici gumovymi
prichodkami prostréenymi dutymi nyty utdhnéte vsak
jen tak, aby byl kondensdtor pruiné ulozen.

i) Navléknéte motouz ndhonu, sefid'te stupnicovy ukazatel

a namontujte 3asi pfijimaée do skiiné podle pfisluinych

odstavct této kapitoly. Potom slad'te vf obvody podle

pfislusnych odstavcl oddilu »Slad'ovéni oscildtorovych a

vstupnich obvodU«,

~

9

TLACITKOVY PREPINAC

Tlaéitkovy pfepinaé tvofi dva mechanické celky. Vlastni pfe-
pinaé s pevnymi i pohyblivymi kontaktnimi deskami a kld-
vesovd souprava.

a) Vlastni pfepinad lze nahradit (je-li Sasi pfijimaée vy-
montovdno ze skiing) po odpdjeni viech pfivodi z de-
sek s pevnymi kontakty (19 spoji) a vy$roubovdni dvou
upeviiovacich $roubl M3 (pod montdzni deskou). Pak
lze pohyblivé dotekové desky sesunout z vystupkd kla-
ves a piepinaé¢ odejmout.

b) Kldvesovou soupravu lze odejmout (je-li pfijima& vymon-
tovdn ze skiing) po vySroubovdani dvou Sroubkid M3
upeviujicich vlastni pfepinaé k montdini desce a po ro-
zehnuti dridkd h¥idele klavesové soupravy. Posunutim
vlastniho prepinac¢e smérem k zadni sténé Sasi se vysu-
nou ndlitky klaves z otvorli pohyblivych desek piepinace.

Vyména pevnych desek pfepinace

a) Vymontujte pfijimaé ze skiiné podle pfislusného odstavce,

b) Odpdjejte viechny pfivody od dotykl vadné desticky.

c) Vyrovnejte vystupky dridkd desticky a desti¢ku z nich
(shérem k zadni 3asi) sesuiite.

Je-li nutno nahradit jen néktery z dotykl desti¢ky stali po
peélivém odstranéni zbytk(i pdjeciho cinu a vyrovndni jeho
pfivodni &asti, dotyk vysunout z obdélnikového otvoru destic-
ky. Ndhradni dotyk se upevni v destiéce opét mirnym na-
kroucenim ¢édsti s pdjecim bodem.

Vyména pohyblivych desek pfepinace
a) Vymontujte pevnou desku prepinaée (podle pokyni pied-

chdzejiciho odstavce) ptislusnou pohyblivé desce, ktera
mda byt nahraZena.
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b) Po vysroubovani obou Eroubkd M3, pfidriujicich viastni
pfepinaé¢ k $asi, sesufite pohyblivé desky z vystupk
klaves a posufite cely pfepinaé smérem k pfedni sténé
pfijimaée.

c) Pak po sesunuti distan&nich vyliski z vodiciho vystupku
a po vhodném natoéeni celého piepinade Ize pohybli-
vou desti¢ku vysunout nejprve z vodiciho vystupku a pak
i z vodiciho otvoru kostry prepinace.

Pérové dotyky pohyblivé desky pfepinaée jsou toliko nasunu-

ty do jejich &tverhrannych vyvésa a drieny nanytovanou

isolantovou destitkou; Ize ie proto nahradit jen po odstra-
néni téchto nytd,

Klavesy a péra pfepinaée

Klavesy i péra pfepinaée jsou jen nasunuta na h¥ideli sou-
pravy. Lze je nahradit po demontdsi kldvesové soupravy
(viz »Tlagitkovy pfepinad« odst. b/).

Aretaéni listy a péra

Aretaéni listy i prisluing péra lze nahradit (je-li pfijimaé
vyimut ze skfiné a odstranéno stinitko ladici stupnice) po
sesunuti podlozkovych zdvla&ek s pfislusnych &epa.

FERRITOVA ANTENA

Ferritovd anténa je upevnéna v pfijimadi na kovovém dridku
pomoci gumovych priichodek piihnutim jeho vystupka, Je-li
tfeba vymé&nit dridk nebo n&kterou z Casti ferritové anté-
ny postupujte takto:

a) pfijimaé¢ nevyjimejte ze skfing, odejméte toliko zadni
sténu a spodni kryt,

b) Vysroubujte $roub vzpéry dridku antény na levé boéni
sténé skfitky a dva Srouby dridku pod montdini deskou.

c) Anténu i s dridkem natoéte a odpdjejte pfivody na

destiéce s dolad'ovacimi kondensdtory, (Chcete-li ode-

imout anténu i s drigkem, odpdjejte jen 4 privody k tla-
éitkovému pfepinagi. Chcete-li nahradit nékterou z &&sti
ferritové antény, odpdjejte p¥ivody k jednotlivym civkdm.)

d) Rozehnéte vystupky dridku objimajici gumové prichodky
a ferritovou ty& i s civkami odejméte.

e) Je-li vadné jen nékterd z civek, sesufite ji po odstran&ni
zajistovaciho vosku s ferritové ty¢e a nahrad'te novou.
Je-li naopak pogkozend jen ferritovd tyé, nasufite staré
civky na tyé novou. Pak anténu upevnéte na dridk a
namontujte do pfijimaée obracenym postupem.

f) Po ndhradé nékteré z &dsti ferritové antény nutno pfiji-
ma¢ znovu sladit podle odstavce »Slad'ovdni oscildtoro-
vych a vstupnich obvodui«.

.

VYMENA VF CIVEK, MF TRANSFORMATORU A DOLA-
DOVACICH KONDENSATORU

Vf civky, mf transformétory a dolad'ovaci kondensdtory jsou
upevnény k desce s ploinymi spoji_pouze pfipdjenim vyvo-
di. (U vf civek a mf transformdtord zpravidlg péti pfivody,
z nichz 1 je od stiniciho krytw, u doladovacich kondensd-
tord dvéma),

Ma-li byt vyménéna nékterd z téchto &dsti, uvolnime nejlépe
vyvody od desky s plodnymi spoji, kdy? cin postupné na
pfislusnych bodech roztavime a Stétcem setfeme. Pak ostrym
sroubovdkem nebo Spi¢kou uvolnime vyvody.

Po néhradé nutno pfislusny obvod (pfipadng &dst) znovu
peélivé sladit podle odstavce »03 Slad'ovani pfijimaces.

VYMENA REGULATORU HLASITOSTI

a) Vyjméte pfistroj ze skiing (viz odst. »Vyjmuti pfistroje
ze skfinée«),

b) Odpdjejte pfivody k vadnému reguldtoru (celkem 4 pFi-
vody).

c) Otistéte zajistovaci barvu centrdlni upeviiovaci matice
potenciometru a matici vySroubujte,

d) Po mirném odehnuti kovové &elni stény 3asi vysufite
z ni reguldtor smérem ku stiedu pfistroje. .

e) Na upevriovaci svornik nového reguldtoru nasufite distan-
¢ni podlozku vymérovaného potenciometru, hfidel po-
tenciometru prostréte otvorem v &elni sténé 3asi a po
mirmném odehnuti elektrolytického kondensatory upevrio-
vaci svornik reguldtoru nasufite do otvoru tak, aby vy-
stupek distanéni podloiky zapadl do jeho vyfezu.

f) Upevnéte potenciometr matici a pfipdjejte prislugné
spoje,

g) Po vymé&né nezapomefite zajistit upeviiovaci matici no-
vého reguldtoru proti samovolnému uvolnéni zakapdvaci
barvou.

VYMENA OBJIMEK ELEKTRONEK

Pouzité objimky tvo¥i viastni isolantovy kryt s vodicimi otvo-
ry, dotekovd péra a nosnd isolantovd desti¢ka. Kryt objimky
je k nosné desce objimky ptichycen rozehnutim vystupkl
plochého nytu v zdtezu objimky.

K montdini desce je objimka upevnéna toliko pfipdjenim
plochého nytu a vyvoda.

Ma-li byt vymé&néno ien nékteré z dotekovych per objimky,
stadi vystupky plochého nytu v dréice krytu objimky pfi-
hnout k sobé.

Po sesunuti krytu objimky nahiejte pajeci bod vadného do-
tekového péra na desce s-ploSnymi spoji a vysuite je smé-
rem vzhdru.

Pfed nasazovdnim néhradniho péra objimky nezapomefite
utvofit do zbytkd cinu otvor, aby nedoslo k odtrzeni félie.
Po nasunuti dotekového péra kryt objimky opét upevnite
rozehnutim plochého nytu,

Je-li nutno vyménit celou objimku, pdjenim postupné uvol-
nite jednotlivd dotekovd péra bud po demontdzi horniho
krytu jak popsdno, nebo bez demontdze krytu, co? viak vy-
Zaduje v&t$i zruénosti a vice tepelné namdhd desku s plos-
nymi spoji. ‘

VYMENA ZADNI STENY $ASI

Isolantové zadni sténa fasi s privodnimi zditkami a pFepi-
nacem napéti je upevnéna k zékladni desce dvéma kovo-
vymi pfichytkami tvaru »Ue« g pdjecimi praporky zditek.
Je-li tfeba zadni sté&nu %asi nebo nékterou jeji &dst nahra-
dit, postupujte takto:

a) Vyjméte pfistroj ze skiiné (viz pfisluiny odstavec).

b) Odpdijejte 3 pfivody k desce s dridky pojistek a vyrov-
nejte konce obou prichytek tvaru »Ue,

c) Postupnym zahfivénim pdjecich bodt zditek za sou&as-
ného natdéeni zadni stény 3asi uvolnéte jednotlivé upev-
flovaci body v zdkladni desce %asi.

d) Pak zadni sténu sesufite z vystupkd zdkladni desky a
odejméte.

e) Pfed montd#i zadni stény 3asi, kterd se provadi obrdce-
nym postupem, nezapomefite otvory v zdkladni desce
zbavit peélivé zbytké cinu, aby pfi nasouvdni prapork(
zditek do otvorti nebyla odlepena_kovova félie z lami-
nétu. )

VYMENA DESKY S DRZAKY POJISTEK

Deska s drzdky pojistek je upevnéna na zadni st&n& fasi
dutymi nyty. P¥i ndhradé nutno nyty odvrtat a pak novou
desku pfipevnit vhodnymi $rouby s maticemi.

VYMENA TRANSFORMATORO

Napdjeci i vystupni transformdtor je upevnén k zdkladni
desce vidy dvéma Srouby M3,

Po odpdjeni pfivodd a vySroubovani pfisluinych $roubkd Ize
ie proto nahradit. Po upevnéni nového transformédtoru ne-
zapomefite upeviiovaci $rouby zajistit proti uvoln&ni vhod-

nou barvou.

SELENOVY USMERNOVAC

Usmériiovag je upevnén na kovové &elni sténé dvéma plo-
chymi pfichytkami tvaru »T«. Md-li byt usmérfiova¢ nahra-
zen novym, je tfeba pfijimag vyimout ze skiin&, odpdjet dva
privody a vyrovnat konce pfichytek.

MontdZ nového usmériiovade se provede obrdcenym postu-
pem.

Dalezité! Pon&vad? kovovd plocha &elni stény rozvadi teplo
usmériiovae a tak pfispivd k jeho chlazeni, je zapotiebi,
aby usmérfiovaé doléhal celou plochou na &elni sténu a
aby obé styéné plochy byly kovové ¢&isté.

OZDOBNA MRIZ
Isolantovd miiz je upevnéna k predni stén& skiifiky. étyFmi

ndlitky, které jsou v upeviiovacich otvorech skiiné teplem
rozlemovdny.



i
'

HRCS - www.hrcs.cz

REPRODUKTOR

Ovdlny reproduktor pfijimage 320A je upevnén &tyimi Srou-
by M3 zapusténymi v predni sténé skiifiky. Pfi vymé&né sta&i
odpojit dva pfivody na svorkovnici reproduktoru a vyirou-
bovat 4 matice upeviiovacich Sroubd,

Pozor! Hlavy $roubd, které jsou za provozu pod napétim,
jsou pod ozdobnou mfizkou piedni stény, chranény pfed do-
tykem pertinaxovymi krouzky, které nesmi byt proto odstra-
nény.

Pfic¢iny Spatného pfednesu byvaiji:

a) Uvolnéni n&kterych sou&dsti ve skfini.

b) Zneéisténi vzduchové mezery reproduktoru.

c) Poruseni sprédvného stfedéni nebo poskozeni membrdny.

Pracovisté pro opravu reproduktord musi byt prosto jakych-
koliv kovovych pilin.

Membrdnu reproduktoru Ize odejmout po odpdjeni pfivodd
ke kmitaci civce a po strzeni okraji vlastni i stfedici mem-
brany z koSe reproduktoru i s lepenkovymi distanénimi vloz-
kami,

Novda membrdna se upevni na ko$ po vy&isténi kruhové me-
zery od pilin (nejlépe plochym kolickem omotanym vatou)
a po vystfedéni kmitaci civky v mezefe pomoci prouzki pa-
piru nebo filmu nasunutjch mezi civku a trn magnetu pfile-
penim aceténovym lepidlem, )
Po skoncené opravé utésnite opét otvor v jejim stfedu
ochrannym ovdlem. Ochrannou ovdinou membrédnu opét
pfilepite aceténovym lepidlem, které nandiejte jen v nej-
nutnéjsim mnozstvi.

05 ZMENY PROVEDENE BEHEM VYROBY

- Béhem vyroby bylo na pfijimaé&ich provedeno né&kolik zmé&n

proti uvedenym podkladim, z nichi nejdilezitéj$i uvddime:

1) pocinaje vyrobnim ¢&islem 626 470 byla nahrazena fer-
ritovd anténa, objednaci &islo 1 PN 404 02 anténou, obj.
¢islo 1 PN 404 06.

Tim se méni jednotlivé dily:

»

ferrit, nové objednaci &islo: TPC 17 3401-60 0930-037,
civka sv, vstup, nové obj. &: 1 PK 589 11,
civka dv, vstup, nové obj. &: 1 PK 589 12,
drzdk ferrit. antény, obj. &: 1 PA 63534,

Ponévadi nova ferritovd anténa je uchycena pouze v jednom
bodé, zménilo se u &dsti vyrobkd umisténi doladovacich
kondensdatord C6 a C7.

ZAZNAMY O DALSICH ZMENACH:
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| 06 NAHRADNI DILY

‘ 2 3 7 39 9 8

6. Mechanické dily vn& pfijimace

29 27 26 = b C 24,25

20 21 36 13 22 62

7. Mechanické dily uvnitf pfijimade
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061 MECHANICKE DILY

Pos. Nézev Obj. ¢&islo Pozndmky
1 skiif hold 1PA 257 09
2 skiifi sestavend 1PF 069 40
3 ozdobné mfitka 1PA 739 07
4 $roub zadni stény M3XX22 €SN 02 1131
5 distanéni trubka 1PA 909 03 holé
6 zadni sténa sestavend 1PF 136 35 { 1PA 136 49
7 stupnice 1PF 161 38
8 ozdobny Sroub stupnice 1PA 071 09
9 ovlddaci knoflik 1PF 242 01
10 plsténd podlozka pod knoflik 1PA 303 05
n reproduktor 280X80 2AN 635 15 ARZ 631
12 membrdna s kmitackou 2AF 759 .69 '
13 stinitko 1PA 544 09
14 ukazatel 1PA 165 21
15 htidel ladéni 1PA 705 01
16 motouz néhonu 825 mm 1PA 428 18
17 pruzina ndhonu 1PA 781 01
18 kladka PA 670 09
19 gumovd prichodka ladiciho kondensétoru 1PA 231 01
20 deska se zditkami 1PF 521 17
21 Ghelnik desky 1PA 678 26
22 drigk pojistky 3PA 783 13 °
23 tavnd pojistka 0,25/250 CSN 35 4731 pro 220 V
24 tavnd pojistka 0,3/250 SN 35 4731 pro 120 V
25 osvétlovaci zdrovka 6,3V/0,3A CSN 36 0151.1
26 objimka Zdrovky PF 498 04
27 ferritovd ty& 1PA 892 04
28 gumova prichodka @ 9X2 - CSN 63 3881.0
29 drzdk ferritové tyce 1PA 668 20
30 objimka elektronek 6AK 497 10
31 Zelezové jadro odlad'ovade WF 436 04/C5
32 jédro vf civek WA 436 55/C5
33 jadro mf transformdtoru WF 436 04/C5
34 kryt civek KV 1PF 696 02
35 kryt civky oscildtorového SV-+DV 1PF 696 03
36 kryt mf transformdatoru 1PF - 806 47
37 tlagitkovy prepinaé, mechanickd &ast 1PN 559 07
38 driék prepinade 1PF 836 21
39 klavesa 1PA 448 14
40 tyé 1PA 890 14
! pruzina kldvesy 1PA 791 13
42 tlacitkovy prepinag, &ast s dotyky 1PN 050 17
43 ram prepinadée ) 1PF 836 22
4 téhlo tladitka (ténové clona) 1PF 516 44
45 téhlo (sitovy vypinag) 1PF 516 43
46 tahlo — dlouhé viny 1PF 516 41
47 tahlo — stredni viny 1PF 516 42
48 zdpadka tlaéitka, ténova clona 1PA 177 01
49 pruzina zdpadky 6AA 791 23
50 pojistny krouzek AA 024 03
51 zapadkovd lista 1PA 774 03
52 pruzina listy 1PA 791 14
53 vlozka téhla 4PA 683 14
54 deska s dotyky (ténovd clona) 1PF 516 40
55 deska s dotyky (sitovy vypinag) 1PF 516 39
56 deska — dlouhé viny 1PA 329 40
57 deska s dotyky — stfedni viny 1PF 516 37
58 deska s dotyky — krdtké viny 1PF 516 38
60 sitové $Adra 1PF 616 00
61 dridk sitové hary 1PA 662 03
62 gumova trubka opéry sasi 1PA 222 05
63 selénovy usmérhovaé B 250 C 75 SIEMENS
64 buben nd&honu 1PA 431 02
65 ozubené kolo sestavené 2PF 594 03
66 pruiina ozubeného kola 15A 791 09
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062 ELEKTRICKE DILY

Pos. Civky ngor ;:‘z?: Ob;j. ¢&islo Pozndmky
; } vystupni transformdtor 253 47 23(7)8 } 1PN 676 26
3 18,5 300 .
g } sitovy transformdtor g; 13312 } 1PN 665 20
6 0.4 ’ 64
10 - mezifrekvenéni odlad'ovaé 2 | 95 1PK 586 13
;I; } kratké viny; vstupni é: ! ':’g } 1PK 593 34
14 | vadni . 0 | 30 } ferritovd anténa
15 - stfedni viny; vstupni ( 1.4 30 1PK 585 84 sestavend
16 dlouhé viny; vstupni 12,5 175 1PK 585 85 . 1PN 404 02
}; } kratké viny; oscildtor é: ' 1(7) } 1PK 593 33
19 stfedni a dlouhé viny; 4,5 145 }
20 | acidtor Tf 1 315 1PK 593 32
g; } I. mf transformadtor | ;:g ggg } 1PK 854 46
2 } Il mf transformétor ;g 2 } 1PK 854 47
|
C Kondensator Hodnota n :’;g‘t/? 1\7': Obj. ¢&islo Pozndmka
1 svitkovy 5000 pF = 209, 2000 V WK 719 22 5k/B
2 svitkovy 1000 pF = 59, 100 V TC 281 1k/B
3 svitkovy 2700 pF = 209, 100 V TC 281 2k7
4 svitkovy 5000 pF =+ 209, 2000 V| WK 719 22 5k/B
5 doladovaci 3-30 pF PN 703 01
6 doladovaci 3-30 pF PN 703 01
7 dolad'ovaci 3-30 pF PN 703 01
8 slidovy 220 pF %= 209/, 500 V TC 210 220
10 } ladici 2500 pF 2PN 705 13
11 svitkovy ’ 0,1 uF = 209, 250 V TC 162 M1
12 slidovy 50 pF £ 209, 500 V TC 210 50
13 dolad'ovaci 3-30 pF PN 703 01
14 slidovy 62 pF = 20/, 500 V TC 210 62/C
15 slidovy 270 pF = 20/, 500 V TC 210 270/C
16 slidovy 220 pF = 29/, 500 V TC 210 220/C
17 svitkovy 68000 pF = 209, 160 V TC 161 68k
18 slidovy 100 pF = 209, 500 V TC 210 100
19 keramicky 1,5 pF £ 209, 750 V TK 204 1J5
20 svitkovy 22000 pF = 209, 250 V TC 162 22k
22 svitkovy 10000 pF == 209/, 400 V TC 163 10k
23 svitkovy - 4700 pF = 209, 400 V TC 163 4k7
2 L elekirolyticky 250 uF + 50-109. 250 V| TC 917 50/50M
26 svitkovy 1000 pF == 209, 100 V TC 281 1k
43 svitkovy 270 pF = 50, 100 V TC 281 270/8B
44 svitkovy 270 pF = 5, 100 V TC 281 270/B
45 svitkovy 270 pF £ 59, 100 V TC 281 270/B
46 svitkovy 270 pF = 59, 100 V TC 281 270/B
R Odpor Hodnota Zatizeni Obj. &islo Poznédmka
1 vrstvovy 3300 Q * 209, 0,05 W TR 112 3k3
2 vrstvovy t MQ £ 209, 0,05 W TR 112 1M
3 vrstvovy 47000 Q % 209, 0,05 W TR 112 47k
4 vrstvovy 100 Q = 209, 0,05 W TR 112 100
5 vrstvovy 15000 Q = 209, 1 w TR 103 15k
6 vrstvovy 1,5 MQ = 209, 0,05 W TR 112 1M5
7. vrstvovy 12000 Q =+ 209, 1 W TR 103 12k
8 vrstvovy 0,12 MQ =%= 209, 0,05 W TR 112 M12
9 potenciometr 05 MQ TR 280 32A M5/G
10 vrstvovy 33 MQ £ 209, 01 W TR 113 3M3
11 vrstvovy 022 MQ £ 20%, 01 W TR 113 M22
12 drétovy 330 Q=+ 5% | 1 W TR 605 330/B .
13 vrstvovy 08 MQ =+ 209, 0,05 W TR 112 M8
14 drétovy ‘ 1000 Q =% 209, 2 w TR 606 1k
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NAPETI A PROUDY ELEKTRONEK

Ua la Ug2 g2 Uk
Elektronka v mA v mA v
heptoda 175 5 80 3,7 -
E1 ECHS81
trioda 100 6,5 - - -
pentoda 175 8,4 80 2,6 -
E2 EBF89
duodioda - - - - -
trioda 60 6,5 - - -
E3 ECL82
koncova . .
pentoda 201 30 175 6,4 12

Napéti na kondensatoru C24 207 V.
Celkovy stejnosmérny proud 62 mA

Méfeno pfistrojem s vnitinim odporem 1000 Q/V.
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TESLA 320 A ,SPUTNI
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TABULKA PREPINANI VLNOVYCH ROZSAHU A TONOVE CLONY

Stisknutim tladitka méni se spojeni takto:

Tlagitko "
Spoji se ‘ Rozpoji se
KV | krétké viny P1 | 2-3, 6-7, 12-13. 2 1-2, 5-6, 15-16
SV | stredni viny P2 | 6-7, 12-13, 16-17 '3 5-6
DV | dlouhé viny P3 - ’ - -
VYP | vypnuto P4 - 1-6, 11-16
hloubky P5 4-5 -

Priloha |

15k 15 pf
1004+ 100 pF
10k 4|-10000pF
L | T
16 4k 1000uF
10— 10 2
MI—3 Q1MQ
ML 1 MQ

o1 w
025w

o5 w
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